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Dobor narzedzi Sciernych do operaciji szlifierskich i cigcia

Ustalajac charakterystyke $ciernicy, nalezy wzia¢ pod * $ciernice gruboziarniste do materialow migkkich
uwage rodzaj materiatu obrabianego, jego twardo$¢ oraz i plastycznych
ksztatt: * $ciernice twarde dla materiatdéw migkkich, do
przecinania cienko$ciennych profili stalowych i blach

* elektrokorund zwykly do szlifowania i cigcia stali » S$ciernice migkkie dla materiatow twardych, do

ijej stopow przecinania szyn i profili o pelnym przekroju
* elektrokorund szlachetny do szlifowania i cigcia stali

nierdzewnej i jej stopow oraz stali migkkich Wiekszos$¢ produktow firmy Unifam jest dostosowana
« wegliki krzemu do szlifowania i cigcia zeliwa, metali ~ parametrami do najczes$ciej spotykanych na polskim

niezelaznych, kamienia i ceramiki budowlanej rynku profili stalowych z preferencja profili otwartych
* $ciernice drobnoziarniste do materialow twardych irur.

i kruchych

W przypadku specyficznych wymagan firma
Unifam wykonuje Sciernice zaspokajajace

nawet najbardziej wyrafinowane
oczekiwania naszych odbiorcow.

Zasady oznaczania narzedzi Sciernych

Narzedzia Scierne znakowane sag w oparciu o PN-91/M. 59101 zgodng z normg ISO 525.

* Pierwsza grupa oznaczenia obejmuje wymiary: 230x3.2x22
(w kolejnosci: $rednice zewngtrzna, grubos¢ i Srednice wewnetrzng)

*  Druga grupa obejmuje oznaczenia kolorami:
- kolor niebieski - tarcze do cigcia i szlifowania stali i jej stopow,
- Kkolor zielony - tarcze do cigcia i szlifowania kamienia, ceramiki budowlanej, Zeliwa i metali niezelaznych,
- kolor pomaranczowy - tarcze do cigcia i szlifowania stali nierdzewnej i jej stopow oraz stali migkkich.

*  Trzecia grupa obejmuje: typ, rodzaj ziarna $ciernego, grubo$¢ ziarna sciernego, twardo$¢, strukture
oraz rodzaj spoiwa:

41 95A 30 R7 BF

Typ Rodzaj ziarna Grubo$¢ ziarna Twardos$é Spoiwo

41 - ptaskie do cigcia 95A - elektrokorund zwykly 24 - grube G,H - migkka zywiczne,

42 - z obnizonym $rodkiem 99A - elektrokorund szlachetny 3¢ 36 - grednie J,K,M,P - Srednia  wzmocnione
do cigcia 98C - weglik krzemu 46 - drobne QR,S,T-twarda mechanicznie

27 - z obnizonym $rodkiem
do szlifowania
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symbol wymiary [mm] q ilos¢ szt. profil
ksztattu yp ] ] H granulacia , gpakowaniu tarczy

Tarcze do cigcia i szlifowania

stali z elektrokorundu 95A 2} ggﬁ ; }:g ; gg:g Tarcze plaskie, zll:roione, do cigcia
41 95A X 2,5 x 22,2 1€ > v
1 95A X 3,2 x 22,2 [ T U
41 95A X 1.0 x 22,2 »frile 4
41 95A x 1,5 x 22,2
a oA X 33 x 222
X 3,2 x 22,
41 95A x 1,5 x 22,2
1 95A X 25 x 22,2
41 95A x 1,5 x 22,2
1 95A X 2,5 x 22,2
Wi o H 95A X 3,2 x 22,2
AL 41 95A X 20 x 222
~ ; 41  95A X 32 x 22,2
: 41 95A x 3,2 x 32,0
11 95A x 3,5 x 32,0
41 95A x 4,0 x 32,0 .LI
42 95A X 2,5 x 22,2
42 95A x 3,2 x 22,2 : s &rodki i
42 95 X 25 x 222 Tarcze ?:askle,zobmzogym srodklem,:i‘o;lgcla
42 95A X 3,2 x 22,2 C ; ——u
42 95A X 3,2 x 22,2 = 4
42 95A X 3,2 x 22,2 »lule
27 95A X 6,0 x 22,2 Tarcze plaskie, z obnizonym srodkiem,
g; ggﬁ X g,g X gg,g do szlifowania zgrubnego
X 0,6 X y
27 95A x 8,0 x 22,2 < & >‘¢
27 95A x 6,8 x 22,2 Iﬁ_m_/—'—fu
27 95A x 8,0 x 22,2
27 95A X 6,8 x 22,2 el
27 95A x 8,0 x 22,2
Tarcze do cigcia i szlifowania | i o "My s opakomanu ey
kamil?ni.a i metali 2} ggg ; ;1;’3 ; gg,g Tarcze paskie, zbrojone, do cigcia
2 wegitka kizomu RS e —,
X 3,2 x 22, ;
41 98C X 3.2 X 222 »rile- E
41 98C X 3,2 x 22,2
41 98C x 3,5 x 32,0
1 98C x 4,0 x 32,0
M 98C x 40 x 32,0 [ 10 |
42 98C 115 X 3,2 x 22,2 Tarcze plaskie, z obnizonym srodkiem, do cigcia
42 98C 125 X 3,2 x 22,2 < D R4
42 98C 180 X 3,2 x 22,2 L - LU
42 98C AVl x 32 x 22,2 e 4
27 98C 115 X 6,0 x 22,2 Tarcze plaskie, z obnizonym $rodkiem, do szlifowania zgrubnego
27 98C PI x 6,8 x 22,2 R D > ju
27  98C TN x 6,8 x 22,2 — g —
27 98C 230 X 6,8 x 22,2 »lHle *
Tarcze do cigcia i szlifowania |_iaza __t° p MRy semieor y ogaiovan 7
stali nierdzewnej 2} ggﬁ ;‘( }'g i ggsg Tarcze ptaskie, zbrojone, do cigcia
i metalu z elektrokorundu 99A R 99A X 25 X 22.2 - ) by
41 99A x 1,0 x 22,2 L L1 ]
41 99A X 15 x 22,2 »irle E
1 99A X 2,5 x 22,2
41 99A x 1,5 x 22,2
41 99A X 2,5 x 22,2
4 i
41
2} F.H. TRI COLOR 2
:g ul. E-l:llj'E ka 12 Tarcze gaskie,zobniiogym $rodkiem, :'o cigcia
42 31-589 Krakow : ->i ! .|+ '?”
42 H
g e-mail: biuro@ricolor2.pl
27 tﬂl.ﬁ-ﬂl: +45_1E 642 E? 23 Tarcze ptaskie, z obnizonym srodkiem, do szlifowania zgrubnego
27 tel 12357 44 T8 € D >
27 W v
27 »lHle *



Tarcze listkowe UNIFAM

Tarcze listkowe sg nowym produktem, ktory taczy w sobie
szlifierskie wiasciwosci tarcz do szlifowania (fleksow)

z elektrokorundu oraz witasciwosci wykanczania
powierzchni przez ptotno Scierne. W rezultacie tarcze
listkowe zastepuja dwa produkty jednoczesnie, tarcze
szlifierska i krazki z ptdtna $ciernego.

Zalety tarcz listkowych

*  Tarcze listkowe sg lekkie i wymagaja matej sity
docisku przy pracy, co zmniejsza ucigzliwos$¢ pracy.

*  Doskonate odprowadzenie ciepta poprzez specjalng
warstwowa konstrukcje jak rowniez mata sita docisku
przy pracy, zmniejszaja rozgrzewanie szlifowanego
materiatu, co zapobiega jego odbarwianiu sig.

*  Ze wzgledu na warstwowa konstrukcje, zywotnos¢
tarczy listkowej jest 30 razy dluzsza niz
konwencjonalnego krazka z ptotna Sciernego.

*  Tarcze listkowe szlifuja material bardzo agresywnie,
poréwnywalnie do tarcz szlifierskich typu “Fleks”,
ale bardziej bezpiecznie z mniejsza ucigzliwoscia
pracy i daja nieporoéwnywalnie lepiej wykonczona
powierzchnig.

Zastosowanie

e Zdzieranie i szlifowanie (wygtadzanie) szwow
spawalniczych podczas jednej operacji.

»  Ukosowanie i ogradowywanie krawedzi.

e Usuwanie rdzy i farby.

*  Ukosowanie krawedzi do spawania.

*  Wszelkie prace zwigzane z wykanczaniem
powierzchni.

Zasady oznaczania tarcz listkowych

*  Pierwsza grupa obejmuje oznaczenia kolorami:
- kolor niebieski - tarcze ogodlnego uzycia do metalu
i materiatlow niezelaznych, jak aluminium, miedz,
drewno,
- kolor cyjan - tarcze o zwigkszonej wydajnosci do
stali nierdzewnej, zelaza, stali stopowych.
* Druga grupa oznaczen obejmuje ksztalt, rodzaj
i grubo$¢ ziarna $ciernego oraz rodzai nadktadn:
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Listki z plotna $ciernego zachodzace na siebie sg
przyklejone do potsztywnego podktadu z plastiku lub
wtokna szklanego. Podczas pracy materiat $cierny

z dolnych warstw automatycznie zastgpuje zuzyty,

co wydatnie zwigksza okres uzytkowania w poréwnaniu
do pojedynczych krazkoéw z ptétna §ciernego.

» Konstrukcja warstwowa zapewnia, ze w trakcie pracy
nowy materiat $cierny bierze udziat w cigciu
materiatu, co zapewnia jednakowg jakos¢ szlifowania
na poczatku i na koncu pracy.

*  Podczas pracy jednoczes$nie zdzieramy i szlifujemy
material, co wydatnie skraca czas operacji.

* Tarcze listkowe dzigki swej konstrukcji zapewniaja
gtadkos¢ powierzchni szlifowanej, zapobiegajac
glebokim i niepozadanym nacigciom materiatu
szlifowanego.

*  Wybierajac tarcze listkowe stozkowe, zapewniamy
petny kontakt powierzchni skrawajacej z materiatem,
co daje rdwna, bez zacig¢, powierzchni¢ po
szlifowaniu.

»  Tarcze listkowe szlifuja rownie dobrze stal zwykla jak
i nierdzewng. Uzywane sg rowniez z powodzeniem do
twardych materiatow, jak stal wegglowa oraz migkkich,
jak aluminium, plastik i drewno.

UNIFAM
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Tarcze listkowe do stali z nasypem z elektrokorundu 97A
Tarcze ptaskie

N41a
N41a
N41a
N41a
N41a
N41a

N41a
N41a
N41a
N41a
N41a
N41a

N41a
N41a
N41a
N41a
N41a
N41a

Rozmiar

D H

115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2

125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2

180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2

N41b
N41b
N41b
N41b
N41b

N41b
N41b
N41b
N41b
N41b
N41b

N41b
N41b
N41b
N41b
N41b
N41b

Tarcze stozkowe

TI97A
TI97A
TO7A
TI97A
TI97A

TI97A
TI97A
TI97A
TI97A
TO7A
TI97A

TO7A
TO7A
TO7A
TO7A
TO7A
TO7A

Rozmiar

D |

115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2

125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2

180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2

Tarcze listkowe do stali nierdzewnej z nasypem z ziarna cyrkonowego

Tarcze stozkowe

N41a
N41a
N41a
N41a
N41a
N41a

N41a
N41a
N41a
N41a
N41a
N41a

N41a
N41a
N41a
N41a
N41a
N41a

Tarcze ptaskie

TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA

TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA

TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA

Typ Rozmiar
D H

115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2

125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
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N41b
N41b
N41b
N41b
N41b
N41b

N41b
N41b
N41b
N41b

NAA L

TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA

TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA

ZrA

ZrA
ZrA
ZrA
ZrA
ZrA
ZrA

Rozmiar

D H

115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2

125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2

180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2




Zasady uzytkowania tarcz sciernych

Uzytkownik przed rozpoczeciem pracy powinien zapo-  *  przed rozpoczgciem pracy sprawdzi¢ wizualnie
znac¢ si¢ z informacja o sposobie uzytkowania tarcz wszelkie uszkodzenia tarczy. Jezeli sg takowe, nie
Sciernych oraz o zachowaniu bezpieczenstwa w trakcie wolno uruchamia¢ narzedzia, gdyz grozi to
ciecia czy szlifowania. Powinien pracowa¢ zgodnie rozerwaniem tarczy
z przeczytang instrukcjg jak rowniez zachowaé *  otwor mocujacy tarczy powinien by¢ prawidtowo
wszelkie powszechnie stosowane Srodki ostroznosci dobrany do $rednicy osi szlifierki
dla unikniecia wypadku. *  sprawdzi¢ czy nakretka mocujaca tarcze jest dokrgcona
z prawidtowq sitg
Dla uniknigcia ewentualnych okaleczen podczas pracy * uzywac okulary i rekawice ochronne
konieczne jest przestrzeganie zasad: * w celu unikniecia wdychania generowanego podczas
pracy pytu pracowac¢ w maskach ochronnych
* nigdy nie przekracza¢ maksymalnej predkosci *  nie uzywac maszyn, ktore nie sa przeznaczone
roboczej: 80 m/sek do danego typu $ciernic
* nigdy nie uzywac do szlifowania bocznego tarcz * nie sta¢ nigdy w linii obracajacej si¢ tarczy
typu 41142 * nigdy nie dopuszcza¢ do zakleszczenia si¢ tarczy
* nigdy nie pracowa¢ bez oslony mechaniczne;j w materiale cigtym

zabezpieczajacej przynajmniej potowe srednicy tarczy

Zasady uzytkowania tarcz Sciernych mETAY

a 15;22

Tarcze $cierne oraz listkowe sg wydajnymi i precyzyjnymi  Nalezy je przechowywaé w pomieszczeniach suchych
narzgdziami $ciernymi shuzacymi do obrobki mechanicznej o w miare statej temperaturze i niskiej wilgotnosci.
metali i kamienia. Jak wszystkie narzgdzia tego typu sa Bezwarunkowo tarcze nalezy chroni¢ przed woda
wrazliwe na wpltyw czynnikow mechanicznych i nierbwnomiernym przegrzewaniem.

(odksztatcenia, uderzenia) oraz klimatycznych (wilgo¢,

temperatura).
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